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@ Anmefder: 

Stahlrohrbau GmbH, 8500 Nurnberg, DE 



@ Erfinder: 

Antrag auf Ntchtnennung 



@ Stahlrohrmast mtt einer Wandausnehmung 

Stahlrohrmast mit einer im waaentlichen rachteckigen, in 
den Eckan gerundeten und durch ainen Deckel Oder aine Tut 
verschliaftbaren Wandausnehmung zum Einsetzen und War- 
ten von Kabelendverschlussen oder dergleichen, wobei im 
Bereich der gerundeten Ecken die Randkanten derAusneh- 
mung nach innen ate Verstaifungsrippen erngedruckt aind. 
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Patentanspriiche 

^ujstahlrohrmast mit einer im wesentlichen rech teck i gen , in 
den Ecken gerundeten und durch einen Deckel oder eine Tur 
'verschl ieflbaren Wandausnehmung zum Einsetzen und Warten 
von Kabelendverschliissen oder dergl., dadurch gekennzeich- 
net, daS im Bereich der gerundeten Ecken (3) die Rand- 
kanten der Ausnehmung (2) nach innen als Verstei f ungsrip- 
pen (5) eingedruckt sind. 

2. Stahlrohrmast nach Anspruch 1 t dadurch gekennze i chnet , daft 
die eingedruckten Versteifungsrippen (5) sich uber die 
oberen und unteren Schmalseiten (4) der Wandausnehmung (2) 
f ortsetzen . 

3* Verfahren zur- Herstel lung eines Stah lrohrmastes nach 
Anspruch t oder 2, dadurch gekennzei chnet . dafi in das 
Rohrprofil vom einen Ende her eine Matrize eingeschoben 
wird, die zusammen mit einer Sufieren Patrize die Wand- 
ausnehmung ausstanzt uod gleichzeitig die Randkanten in 
den gewunschten Bereichen eindriickt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3 zur H^rstellung 1 angsgeschweiB- 
ter konischer Stah 1 rohrmasten . dadurch gekennze i chnet , 
daQ nach dem Einrollen des Stah |t blechzuschni ttes die Ma- 
trize auf einem den noch offenen Ungs-Sch 1 i tz durch- 
setzenden Schlitten in die Arbei tsposi tion verschoben wird. 
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" Stah 1 rohrma s t mi t einer Wa nda u s nehmu ng 11 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Stah 1 rohrmas t mit ei- 
ner i m wesentlichen rech tecki gen , in den Ecken gerundeten 
und durch ei.nen Deckel oder eine Tlir versch 1 i eBbaren Wand- 
ausnehmung zum Einsetzen und Warten von Kabel endversch 1 iis- 
sen oder dergl . 

Die genannte Wandausnehmung liegt Lib 1 i cherwe i se etwa ein 
bis zwei Meter oberhalb dem unteren, i m Boden verankerten 
Ende des Stahl rohrma s tes und somit in einem Bereich, in 
welchem erhebliche Biege- und Tors i onsbel as tungen des Stahl 
rohrmastes durch Winddruck bestehen. Diese Belastungen ber- 
gen die Gefahr in sich, daB gerade in den Eckbereichen der 
Wandausnehmungen es zu Ma ter i al ri s sen kommt, die die sta- 
tische Festigkeit des Mastes bee i n tracht i gen , so daB er 
letztendlich in vielen Fallen sogar ausgewechsel t werden 
muQ . Urn dies zu vermeiden ist bereits vorgeschl agen worden, 
auf die Innenseite des Mastes einen Vers te i f ung s rahmen auf- 
zuschweiBen. Dies bedeutet jedoch einen ganz erheblichen 
Ferti gungsauf wand , ohne daB die dadurch erzielbare Ver- 
steifung wirklich eine nennenswerte Verringerung des Ent- 
stehens dieser Mater i a 1 r i sse mi t sich brachte. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Stahl 
rohrmast der eingangs genanntea Art so auszuges tal ten , daB 
mit einfachen Mitteln eine erhebliche Verminderung des Ent- 
stehens von Ma ter i a 1 r i s sen oder -brlichen infolge der Schwa- 
chung des Rohres durch die Wandausnehmung erzielt wird. 
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Zur Lbsung dieser Aufgabe ist erf i ndungsgemaB vorgesehen, 
daB im Bereich der gerundeten Ecken die Randkanten der Aus- 
nehniung nach innen als Vers tei f u ng s ri ppen eingedrlickt sind, 
wobei in Au sges ta 1 tu ng der Erfindung die e i ngedrlick ten Ver- 
stei f ungsr ippen sich Liber die oberen und unteren Schmalsei- 
ten der Wandausnehnungen fortsetzen. 

Durch die erf i ndungsgemaBen ei ngedrlickten Vers tei fungsri ppen 
- wobei es au&erordent 1 i ch wichtig ist, dafl diese Verstei- 
fungsrippen an den vertikalen Langsseiten der Wandaus nehmu ng 
fehlen - ergibt sich gerade im kritischen Bereich der Biege- 
und Tors i onsbea nspruchung eine Versteifung und S tab i 1 i s i eru ng 
so daB die bisher zu bef Lirch tenden Risse in den E&bereichen 
der Wandaus nehmung nicht mehr auftreten kbnnen. Durch das 
Vermeiden von Vers terfungsri ppen an den Langsseiten der Wand- 
ausnehmung - s e 1 bs t vers ta nd 1 i ch mit Ausnahme des jeweiligen 
Endbereiches zur gerundeten Ecke hin - ergibt sich ein gros- 
serer lichter Innenraum zum Einsetzen auch vol um1 noser Ka - 
bel endverschlusse oder dergl . Diese lassen sich ersichtlich 
bei Fehlen dieser Ei ndriicku ngen pin den Langskanten problem- 
los einfadeln und konnep damit bp i vorgegebenem Rohrinnen- 
durchmesser erheblich groBeren AjjBendur chmes ser aufweisen 
als dies bei einer runduml auf endpn Vers tei fungsri ppe der 
Fall ware. 

Zur Herstellung eines derart i gen 1 Stahl rohrmastes ist in Aus- 
gestaltung der Erf i ndung \orgesehen , daB in das Rohrprofil 
vom einen Ende her eine Matrize eingeschoben wird, die zu- 
sammen mit einer von auBen einwirkenden Patrize die Wand- 
ausnehmungen ausstanzt und im gleichen Arbeitsgang die Rand* 
kanten in den gewlinschten Bereichen eindrtickt. 

Urn Schwi eri gkei ten mit dem Einschieben der Matrize. vom 
Rohrende her zu vermeiden - insbesondere dann, wenn die Aus- 
nehmung relativ weit vom Rohrende entfernt angeordnet sein 
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soil - und zur Ermbglichung des einfachen Einbringens sol- 
cher Ausnehmungen auch bei konischen S tah 1 rohrma s ten , kann 
dabei in weiterer Ausges ta 1 tung der Erfindung vorgesehen 
sein, daB nach dem Einrollen des S tah 1 bl echzuschn i ttes die 
Matritze auf einem den noch offenen Langsschlitz durch- 
setzenden Schlitten in die Arbe i tspos i ti on verschoben wird. 
Dies la'St sich in der Praxis am einfachsten dadurch machen, 
daS diese Matrize mit ihrem Schlitten ortsfest angeordnet 
ist und der S ta h 1 roh rma s t auf dem Wege von der ersten Ein- 
rollstation zur spateren Sch we 1 6 vor r i ch tung a i n der ein end- 
giiltiges ZudrLicken des Langss ch 1 i tzes stattfindet, Liber 
die Ma trize hi n.wegf ahrt . 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der na chf ol gende n Beschreibung ernes Aus- 
f Lihrungsbeispiel s » sowie an Hand der Zeichnung. Dabei zei- 
gen: 

Fig. 1 eine Teilansicht eines Stah 1 rohrmas tes mit einer er- 
findung s gemaSen Wandausnehmung, 

Fig. 2 und 3 Querschnitte durch den S tah 1 rohrmast Tangs der 
Linie 1 1 - 1 1 bzw. 1 1 1 - 1 1 1 in Fig,- 1 und 

Fig. 4 einen schemat i schen Schnitt durch den Stahl rohrmast 
wahrend des Einstanzens und Eindrlickens der Wandaus- 
nehmung wiederum etwa langs der Linie Ill-Ill in 
Fig. 1. 

Der in den Fig. 1 bis 3 dargestellte 1 angsgeschweiBte Stahl- 
rohrmast besteht aus einem flachen e i ngerol 1 ten Stahlblech- 
zuschnitt, der entlang einer Hantellinie 1 1 angs verschweiBt 
ist. An der ents prechenden gewunschten Stelle des Mastes 
ist eine Wandausnehmung 2 vorgesehen, die zum Einsetzen 
und Warten von KabeTeridverschl Lissen Oder dergl . dient. Diese 
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Uffnung ist sel bs tvers tandl i ch durch einen Deckel oder eine 
Tur versch 1 i e&bar , die jedoch fLir das Wesen der vorliegen- 
den Erfindung nicht von Sedeutung ist und deshalb weggelas- 
sen worden ist. Urn das Auftreten von Rissen durch Biege- 
5 und Tors i onsbeanspruchung , wie sie besonders bei starken 
Windbben auftreten kann - insbesondere im Bereich der ge- 
rundeten Ecken 3 zu vermeiden - sind die Randkanten der 
Wandaus nehmung 2 im Bereich dieser Ecken sowie der oberen 
und unteren Sc hma 1 s e i ten 4 nach innen als Vers tei f ungsri p- 
10 pen 5 e i ngedriickt . Wesentlich dabei ist, da 13 der grb&te 

Teil der vertikalen Langskanten 6 von derartigen E i ndruc kungen 
frei sind, so da3 genligend Raum fur das Einfadeln voluminoser 
Kabel endversch Tusse zur Verfligung steht. 

15 Die Fig. 4 zeigt in einem schema ti schen Schnitt das Ein-. 
bringen der besonderen Wandau s nehmung 2 mit den eingedrlick- 
ten Vers tei fungs ri ppen . Zu diesem Zweck ist eine Matrize 
7 vorgesehen, die auf einem Schlitten 11 in das Innere des 
Stahl rohrmas tes einschigbbar istjund zwar mit Hilfe eines 

20 den beim anfanglichen Ejinrollen noch of f enbl ei benden Langs- 
schlitz 9 durch setzenden Trage'rfuSes 10. Mit Hilfe einer 
von autfen ei nwi rkenden Patrize |8 wird die Wandausnehmung 
ausgestanzt. Ansch 1 i e&end , vorzuigswei se f nrr gleichen Arbeits- 
gang, erfolgt das Einbiegen der .Randkanten in den Bereichen 

25 der Ecken 3 und der oberen und ulnteren Schmalseiten 4. Um 
dieses Einbiegen zu bewerks tei 1 i'gen wird be i sp i el s we i se die 
Matrize nach dem Ausstanzen der Ausnehmung etwas nach unten 
in Richtung des Schlittens 11 abgesenkt. Der Schlitten kann 
- wie weiter oben ja bereits beschrieben worden ist - auch 

30 ortsfest angeordnet sein, so da B sich der eingerollte Stahl- 
bl echzuschni tt mit dem noch bestehenden Langsschlitz 9 von 
der E i nrol 1 s tat i on zur nachf ol genden SchweiSstati on Uber 
diesen Schlitten mit der Matrize 7 hi nwegbewegt . 
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